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รายงานการไปฝึกอบรม ดงูาน ประชมุ / สมัมนา 
ตามระเบยีบมหาวทิยาลยัสโุขทยัธรรมาธริาช ว่าดว้ยการใหท้นุฝึกอบรม ดงูาน 

และประชมุทางวชิาการแก่บุคลากรของมหาวทิยาลยั 
------------------------------------------------- 

 
1.  ชือ่……นางแววบุญ… นามสกลุ……แยม้แสงสงัข.์… อาย…ุ…50…ปี ต าแหน่ง……อาจารย…์…..  
    ระดบั…-….  สงักดั……สาขาวชิาวทิยาศาสตรแ์ละเทคโนโลย…ี โทร…0816996775……. 
    ไป  ประชมุวชิาการ  เรือ่ง……การประชมุวชิาการขา่ยงานวศิวกรรมอตุสาหการประจ าปี 2568… 
    ณ โรงแรม DEEVANA PLAZA จงัหวดักระบี ่ ประเทศไทย 
    ตัง้แต่วนัที…่7 พฤษภาคม 2568… ถงึวนัที…่9 พฤษภาคม 2568 รวมระยะเวลา …3 วนั… 
2.  รายละเอยีดเกีย่วกบัการไปฝึกอบรม ดงูาน ประชมุ และสมัมนา ควรรายงานใหม้รีายละเอยีดและ 
     เนื้อหามากทีส่ดุ เทา่ทีจ่ะท าได ้ โดยบรรยายสิง่ทีไ่ดส้งัเกต รู ้เหน็ หรอืไดร้บัถ่ายทอดมาใหช้ดัเจน 
     ในหวัขอ้ต่าง ๆ  
     2.1 รายงานการประชมุ/สมัมนา 

(1) หวัข้อเร่ือง  
การประชุมวชิาการขา่ยงานวศิวกรรมอุตสาหการ ประจ าปี 2568 ภายใต้แนวคดิ “Intelligent 
and Sustainable Industry: Cutting-Edge Technologies for a Resilient Future” 
โดย ขา่ยงานวศิวกรรมอตุสาหการ เป็นองคก์รทีจ่ดัตัง้ขึน้มาตัง้แต่เดอืนตุลาคม พ.ศ. 2525 เพือ่
สรา้งความร่วมมอืด้านวชิาการ การแสดงผลงานความกา้วหน้าทางวชิาการ และแลกเปลี่ยน
ความรูท้างดา้นวศิวกรรมอุตสาหการ และสาขาอื่น ๆ ทีเ่กีย่วขอ้ง จากคณาจารยแ์ละบุคลากร
จากสถาบนัการศกึษาและหน่วยงานองคก์รต่าง ๆ เป็นประจ าในทกุๆ ปี และใหปี้ 2568 สมาคม
ขา่ยงานวชิาการวศิวกรรมอตุสาหการ ไดจ้ดังานประชมุวชิาการขึน้ โดยมอบหมายให ้สาขาวชิา
วศิวกรรมอุตสาหการและการผลติ คณะวศิวกรรมศาสตร์ มหาวทิยาลัยสงขลานครนิทร์ เป็น
ผูด้ าเนินการจดังานประชุมวชิาการขา่ยงานวศิวกรรมอุตสาหการ ครัง้ที ่ 43 ประจ าปี 2568 (IE 
Network 2025) ระหว่างวันที่ 7-9 พฤษภาคม พ.ศ. 2568 ณ โรงแรม DEEVANA PLAZA 
จงัหวดักระบี่ เพื่อเป็นการเฉลมิฉลองในโอกาสครบรอบ 50 ปี ของสาขาวชิาวศิวกรรมอุตสา
หการและการผลิต ภายใต้แนวคิด “Intelligent and Sustainable Industry: Cutting-Edge 
Technologies for a Resilient Future” 
วตัถปุระสงคข์องการประชุม/สมัมนา  
1. เพื่อเป็นเวทใีหน้กัวชิาการ นักวจิยั นิสตินักศกึษา วศิวกร และบุคคลทัว่ไปในสาขาวศิวกรรม
อุตสาหการ และสาขาที่เกี่ยวข้องจากหน่วยงานภาครฐั เอกชน และรฐัวิสาหกิจ ได้ประชุม
แลกเปลีย่นความรู ้ประสบการณ์และงานวจิยั รวมทัง้ร่วมน าสนอบทความวชิาการ ผลงานวจิยั
และสิง่ประดษิฐ ์
2. เพื่อให้เกดิความร่วมมอืในการพฒันาองค์ความรูแ้ละเทคโนโลย ีและโอกาสในการตพีมิพ์
งานวจิยัในวารสารนานาชาต ิโดยไดร้บัความรว่มมอืจาก Journal of Advanced Manufacturing 
Technology (JAMT) ในการคดัเลอืกบทความเขา้ตพีมิพใ์นวารสารดงักล่าว อนัเป็นการสง่เสรมิ
การน าความรู้ทางวิชาการไปประยุกต์ใชใ้นงานด้านต่าง ๆ อนัจะน าไปสู่การพฒันาในระดบั
ชมุชน สงัคม และประเทศต่อไป 
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(2) ผู้เข้าร่วมประชุม/สมัมนา  
อาจารย/์ผูเ้ชีย่วชาญจากมหาวทิยาลยัต่าง ๆ 310 คน 

(3) วิธีการประชุม/สมัมนา   
น าเสนอผลงานวชิาการดว้ยวธิกีารบรรยายประกอบไฟล ์Powerpoint และตอบค าถามจากผูค้วบคมุ
การน าเสนอ (session chair) และผูเ้ขา้ฟังการน าเสนองานประมาณ 15 นาท ี
  

   

  
 

  
(4) เข้าประชุม/สมัมนาในฐานะวิทยากรบรรยาย  (เด่ียว/กลุ่ม)  หรือผู้อภิปรายกลุ่ม หรือเป็นผู้

เสนอบทความทางวิชาการในท่ีประชุม/สมัมนา  (ในกรณีดงักล่าวโปรดจดัท าบทสรปุย่อใน
ส่วนของท่านด้วย) 
  ได้เขา้ร่วมการประชุมวชิาการในฐานะผูน้ าเสนอบทความทางวชิาการ ในทีป่ระชุม เรื่อง 

การประเมินคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของผลิตภัณฑ์ กรณีศึกษา: กระบวนการผลิตถังพลาสติก 
Assessing the Carbon Footprint of Product:  A Case Study on the Plastic Bucket 
Production Process 

 การเปลีย่นแปลงสภาพภมูอิากาศหรอืปัญหาภาวะโลกรอ้น (Global Warming) ไดก้ลายเป็น
ปัญหาเร่งด่วนทีท่ ัว่โลกใหค้วามส าคญั เนื่องจากการปล่อยก๊าซเรอืนกระจก (Greenhouse Gas 
Emissions: GHGs) จากกจิกรรมของมนุษย ์เช่น การผลติในอุตสาหกรรม การใชพ้ลงังาน และ
การเผาไหมเ้ชือ้เพลงิฟอสซลิ ส่งผลกระทบต่อระบบนิเวศและทรพัยากรธรรมชาตใินระยะยาว 
อุตสาหกรรมพลาสตกิโดยเฉพาะอย่างยิง่ในกลุ่มบรรจุภณัฑ์พลาสตกิเป็นหนึ่งในแหล่งก าเนิด
ก๊าซเรอืนกระจก เนื่องจากการผลติและการใชง้านผลติภณัฑพ์ลาสตกิในปรมิาณมากก่อใหเ้กดิ
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ผลกระทบต่อสิง่แวดลอ้มในหลายมติ ิประเทศไทยในฐานะผูผ้ลติและสง่ออกผลติภณัฑพ์ลาสตกิ
ในภูมภิาคเอเชยีตะวนัออกเฉียงใต้ ต้องเผชญิกบัความทา้ทายในการปรบัตวัใหส้อดคล้องกบั
เป้าหมายระดบัโลก เชน่ การบรรลุ Carbon Neutrality ภายในปี 2050 

การค านวณคาร์บอนฟุตพริ้นท์ ค านวณจากรวมผลของ ปริมาณกิจกรรมที่เกิดขึ้นใน
กระบวนการผลติหรอืกจิกรรมต่างๆ เช่น เชือ้เพลงิ วตัถุดบิทีใ่ช ้คณูกับค่าแฟกเตอรก์ารปล่อย
ก๊าซเรอืนกระจก (EF) ของกจิกรรมหรอืวตัถุดบินัน้ๆ เพื่อใหไ้ด้ค่าการปล่อยก๊าซเรอืนกระจก
ของแต่ละกิจกรรม จากนัน้น าค่าทัง้หมดมารวมกันเพื่อหาผลรวมคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของ
ผลติภณัฑห์รอืกระบวนการทัง้หมด หน่วยเป็นกโิลกรมัคารบ์อนไดออกไซดเ์ทยีบเทา่ต่อหน่วย 

 
     CO2 Emission = Activity data ×  Emission factor   (1)  
 
Activity data คอื ปรมิาณหรอืกจิกรรมทีเ่กดิขึน้ในแต่ละขัน้ตอน  
Emission factor คอื คา่แฟกเตอรก์ารปล่อยก๊าซเรอืนกระจก 
 
การวจิยัครัง้นี้เป็นการวจิยัเชงิปรมิาณ โดยใชว้ธิกีารสงัเกตและจดบนัทกึขอ้มูลการผลติเป็น

ตวัเลข เพื่อน ามาประเมนิการปล่อยก๊าซเรอืนกระจก โดยอา้งองิ ระเบยีบวธิกีารประมาณการและ
ค่าสมัประสทิธิก์ารปล่อยก๊าซเรอืนกระจก ทีไ่ด้รบัการยอมรบัในระดบัสากล การด าเนินการวจิยั
เป็นไปตาม Product Category Rules (PCRs) ด้านบรรจุภัณฑ์พลาสติก โดยใช้แนวทางการ
ประเมนิคารบ์อนฟุตพริน้ทข์องผลติภณัฑค์วบคู่กบั การวเิคราะหว์ฏัจกัรชวีติ (LCA) เพื่อระบุ จุด
ทีม่กีารปล่อยก๊าซเรอืนกระจกสงูสดุ (Hotspots) ส าหรบัค่าการปล่อยก๊าซเรอืนกระจก (Emission 
Factor) ทีใ่ชใ้นการวเิคราะห ์อา้งองิจากมาตรฐานและฐานขอ้มลูของ องคก์ารบรหิารจดัการก๊าซ
เรอืนกระจก (องคก์ารมหาชน) ประเทศไทย (TGO) 

 

 
 

ภาพท่ี 1 ถงัพลาสตกิ 
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ภาพท่ี 2 ขัน้ตอนการผลติถงัพลาสตกิ 

 
ผลการศึกษา 
1) ก าหนดเป้าหมายการศกึษา คอื ศกึษาคารบ์อนฟุตพริน้ท ์  ในกระบวนการผลติถงัพลาสตกิ จ านวน 
1 ถงั ทีผ่ลติโดยบรษิทั เพชรสยาม ประเทศไทย จ ากดั  
2) ก าหนดขอบเขตการศกึษา คอื ศกึษาการปลดปล่อยก๊าซเรอืนกระจกในกระบวนการผลติถงัพลาสตกิ 
โดยเกบ็ขอ้มลูตัง้แต่เดอืน มถิุนายน 2566 ถงึเดอืนพฤษภาคม 2567  
3) การจดัท าบญัชรีายการดา้นสิง่แวดล้อม Life Cycle Inventory (LCI) ของถงัพลาสตกิจ านวน 1 ถงั 
ตามรูปแบบ Cradle to Gate หรอื B2B ตัง้แต่ข ัน้ตอนการได้มาซึ่งวตัถุดิบ และกระบวนการผลติถงั
พลาสตกิ โดยกระบวนการผลติประกอบดว้ย การเตรยีมวตัถุดบิ ฉีดขึน้รปู การตดัแต่งถงั การประกอบ
หถูงักบัตวัถงั การตดิฉลาก การบรรจุถงัลงพาเลทพลาสตกิ จ านวน 2,688 ถงั น ามามดัดว้ยเชอืก พนั
ดว้ยพลาสตกิฟิมลย์ดืและจดัเกบ็ทีค่ลงัสนิคา้เพือ่รอการสง่มอบ 
 

ตารางท่ี 1 บญัชรีายการวตัถุดบิและทรพัยากรทีใ่ชใ้นการผลติถงั 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 บญัชรีายการวตัถุดบิและทรพัยากรทีใ่ชใ้นการผลติถงัพลาสติก แสดงในตารางที ่1 ในกระบวนการ
ผลติถงัพลาสตกิ มกีารใชว้ตัถุดบิ ไดแ้ก่ เมด็พลาสตกิรไีซเคลิ (PP Scrap) และสารเคม ีcalcium stearate ใน
อตัราส่วน 2% ของวตัถุดบิทีใ่ชท้ัง้หมด กระดาษสขีาวไม่เคลอืบส าหรบัตดิฉลาก แม่พมิพ์ถงัพลาสตกิ เครื่อง
ฉีดพลาสตกิขนาด 380 ตนั และใชแ้รงงานคนจ านวน 2 คน ในขัน้ตอนนี้ผลติถงัพลาสตกิได ้จ านวน 2,688 ถงั 
จากนัน้จงึน ามาค านวณและปันสว่นต่อไป 

บญัชรีายการวตัถุดบิ บญัชรีายการ ต่อ 1 ใบ ปรมิาณ หน่วย 
เมด็พลาสตกิ PP Scrap (ถงั) 0.200 กโิลกรมั 
สารเคม ี 2 เปอรเ์ซนต ์ 4.0 กรมั 
กระดาวขาวไม่เคลอืบ กระดาษขาวไม่เคลอืบ 1 ชิน้ 
แม่พมิพถ์งั  แม่พมิพถ์งั 1 ชิน้ 
เครื่องฉีดพลาสตกิ  ขนาด 380 ตนั 35 วนิาท ี
แรงงาน พนกังาน 2 คน 
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       ตารางท่ี 2 บญัชรีายการและวตัถุดบิและทรพัยากรทีใ่ชผ้ลติหถูงั 

 
 
 
 
 
 
 
 
  ผลการค านวณค่าคารบ์อนฟรตุพร้ินท ์
   สดัสว่นค่าคารบ์อนฟุตพริน้ทข์องกระบวนการผลติถงัพลาสตกิ 1 ใบ แสดงในภาพที ่3 

  
ภาพท่ี 3 สดัส่วนค่าคารบ์อนฟุตพริน้ท์ของถงัพลาสตกิ  ภาพท่ี 4 สดัส่วนค่าคารบ์อนฟุตพริน้ท์ของไดม้าซึง่วตัถุดบิ 

 
 จากการศกึษาพบว่ากระบวนการผลติถงัพลาสตกิ 1 ใบ ปล่อยก๊าซเรอืนกระจกเท่ากบั 0.328 
kgCO₂eq. โดยแบ่งเป็น กระบวนการได้มาซึ่งวตัถุดิบ มกีารปล่อยก๊าซเรือนกระจกเท่ากบั 0.141 
kgCO₂eq. และกระบวนการขึ้นรูป มีการปล่อยก๊าซเรือนกระจกเท่ากับ 0.187 kgCO₂eq. โดย
กระบวนการขึน้รูปมกีารปลดปล่อยก๊าซเรอืนกระจกมากกว่ากระบวนการได้มาซึง่วตัถุดบิสดัส่วนค่า
คารบ์อนฟุตพริน้ทข์องไดม้าซึง่วตัถุดบิใน กระบวนการฉีดขึน้รปูถงัพลาสตกิ แสดงในภาพที ่4 
วตัถุดบิทีใ่ชใ้นกระบวนการผลติถงัพลาสตกิ แบ่งเป็น 3 ส่วน ไดแ้ก่ วตัถุดบิทีใ่ชใ้นกระบวนการขึน้รปู 
วตัถุดบิในการประกอบ และวตัถุดบิวตัถุดบิในการบรรจุและจดัเกบ็ โดยวตัถุดบิทีใ่ชใ้นกระบวนการขึน้
รปู ไดแ้ก่ เมด็พลาสตกิ (ถงั) เมด็พลาสตกิ(ห)ู สารเคม ีน ้าประปา วตัถุดบิในการประกอบ ไดแ้ก่ เศษ
พลาสตกิ และวตัถุดบิในการบรรจุและจดัเกบ็ ได้แก่ พาเลทพลาสตกิ ฟิล์มพลาสตกิยดื เชอืกไนล่อน 
และกระดาษสตกิเกอร ์

จากผลการศกึษาพบว่า ในกระบวนการผลติถงัพลาสตกิ กระบวนการไดม้าซึง่วตัถุดบิ มกีาร
ปล่อยก๊าซเรอืนกระจกเทา่กบั 0.133 kgCO₂eq. ประกอบดว้ยการปล่อยก๊าซเรอืนกระจกจาก  
เมด็พลาสตกิ (ถงั) เมด็พลาสตกิ (หู) สารเคม ีน ้าประปา พาเลทพลาสตกิ ฟิล์มพลาสตกิยดื เชอืกไน
ล่อน และกระดาษสตกิเกอร์    มคี่าการปล่อยก๊าซเรอืนกระจกเท่ากบั 0.053, 0.004, 0.032, 0.048, 
0.001, 0.001, 0.001 และ 0.001 kgCO₂eq. ตามล าดบั  

ผลการวจิยัแสดงใหเ้หน็ว่า ในกระบวนการไดม้าซึง่วตัถุดบิในการผลติถงัพลาสตกิ วตัถุดบิเมด็
พลาสตกิ (ถงั) น ้าประปา และสารเคม ีเป็นวตัถุดบิทีม่กีารปลดปล่อยก๊าซเรอืนกระจกมากทีส่ดุ 3 ล าดบั

บญัชรีายการวตัถุดบิ บญัชรีายการ ต่อ 1 ใบ ปรมิาณ หน่วย 
เมด็พลาสตกิ PP Scrap (ห)ู 0.048 กโิลกรมั 
สารเคม ี 2 เปอรเ์ซนต ์ 0.192 กรมั 

แม่พมิพห์ถูงั แม่พมิพห์ถูงั 1 ชิน้ 

เครื่องฉีดพลาสตกิ ขนาด 180 ตนั 31 วนิาท ี
แรงงาน พนกังาน 1 คน 
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แรก ในขณะที่ การปลดปล่อยก๊าซเรอืนกระจกจากวตัถุดิบในกระบวนการบรรจุและจดัเก็บ ได้แก่     
พาเลทพลาสตกิ ฟิล์มพลาสตกิยดื เชอืกไนล่อน และกระดาษสตกิเกอร ์มคี่าการปลดปล่อยก๊าซเรอืน
กระจกน้อยมาก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 5 สดัสว่นค่าคารบ์อนฟุตพริน้ทข์องกระบวนการขึน้รปูถงัพลาสตกิ 
 

สัดส่วนค่าคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของกระบวนการขึ้นรูปถังพลาสติกแสดงในภาพที่ 5 ใน
กระบวนการขึ้นรูปถังพลาสติก มีการปล่อยก๊าซเรือนกระจกเท่ากับ 0.187 kgCO₂eq. ซึ่งใน
กระบวนการขึน้รปูถงัพลาสตกิ มกีารปลดปล่อยก๊าซเรอืนกระจกจากเครื่องใชไ้ฟฟ้าชนิดต่างๆ ไดแ้ก่ 
การใชไ้ฟฟ้าของเครื่องฉีดตวัถงั การใชไ้ฟฟ้าของเครือ่งฉีดหถูงั การใชไ้ฟฟ้าของรถโฟล์คลฟิต์ การใช้
ไฟฟ้าของระบบน ้าหล่อเยน็ การใชไ้ฟฟ้าของปัม๊ลมแขนกล การใชไ้ฟฟ้าของระบบแสงสว่าง และการใช้
ไฟฟ้าของระบบระบายอากาศ   

จากการศกึษาพบว่า ซึง่การปล่อยก๊าซเรอืนกระจกจาการใชไ้ฟฟ้าของเครือ่งฉีดตวัถงัพลาสตกิ 
การใชไ้ฟฟ้าของเครื่องฉีดหถูงั การใชไ้ฟฟ้าของรถโฟล์คลิฟต์ การใชไ้ฟฟ้าของระบบน ้าหล่อเยน็ การ
ใชไ้ฟฟ้าของปัม๊ลมแขนกล การใชไ้ฟฟ้าของระบบแสงสว่าง การใชไ้ฟฟ้าของระบบระบายอากาศ มคี่า
เทา่กบั 0.0171, 0.0077,0.0001, 0.0001, 0.0001, 0.002 และ 0.004 kgCO₂eq. ตามล าดบั  

ผลการวจิยัแสดงใหเ้หน็ว่า ในกระบวนการขึน้รปูถงัพลาสตกิ การใชไ้ฟฟ้าของเครื่องฉีดตวัถงั
พลาสตกิ การใชไ้ฟฟ้าของเครื่องฉีดหถูงั เป็นกจิกรรมทีม่กีารปลดปล่อยก๊าซเรอืนกระจกมากทีสุ่ด 2 
ล าดบัแรก ในขณะทีก่ารใชไ้ฟฟ้าจากเครือ่งจกัรอื่นๆ มคี่าการการปลดปล่อยก๊าซเรอืนกระจกน้อยมาก 
ซึ่งสอดคล้องกบังานวจิยัของ Robert M. H. และคณะซึ่งได้ศกึษา LCA ของถงัน ้าพลาสตกิขนาด 14 
ลติร ทีผ่ลติจากเมด็พลาสตกิพอลเิอทลินี ดว้ยกระบวนการดนัขึน้รปูและการขึน้รปูสามมติิ 

งานวิจยันี้ได้ประเมนิคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของถงัพลาสตกิขนาด 9.3 ลิตร จ านวน 1 ถงั จาก
การศกึษาพบว่ากระบวนการผลติถงัพลาสตกิ 1 ใบ ปล่อยก๊าซเรอืนกระจกเท่ากบั 0.328 kgCO₂eq. 
โดยกระบวนการไดม้าซึง่วตัถุดบิ มกีารปล่อยก๊าซเรอืนกระจกเท่ากบั 0.141 kgCO₂eq. กระบวนการ
ขึน้รูป มกีารปล่อยก๊าซเรอืนกระจกเท่ากบั 0.153 kgCO₂eq. โดยกระบวนการผลติมกีารปลดปล่อย
ก๊าซเรอืนกระจกมากกว่ากระบวนการไดม้าซึง่วตัถุดบิเลก็น้อย 

ในกระบวนการผลติถงัพลาสตกิ กระบวนการได้มาซึ่งวตัถุดบิ มกีารปล่อยก๊าซเรอืนกระจก
เท่ากบั 0.141 kgCO₂eq. โดยกระบวนการไดม้าซึง่วตัถุดบิในการผลติถงัพลาสตกิ ไดแ้ก่ วตัถุดบิเมด็
พลาสตกิ (ถงั) น ้าประปา และสารเคม ีเป็นวตัถุดบิทีม่กีารปลดปล่อยก๊าซเรอืนกระจกมากทีส่ดุ 3 ล าดบั
แรกในกระบวนการขึ้นรูปถังพลาสติก มกีารปล่อยก๊าซเรือนกระจกเท่ากบั 0.187 kgCO₂eq. โดย
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กจิกรรมที่มกีารปลดปล่อยก๊าซเรอืนกระจกมากที่สุด 2 ล าดบัแรกได้แก่ การใช้ไฟฟ้าของเครื่องฉีด
ตวัถงัพลาสตกิ การใชไ้ฟฟ้าของเครือ่งฉีดหถูงั  

เมื่อเปรยีบเทยีบกบังานวจิยัอื่นๆ พบว่า กระบวนการไดม้าซึง่วตัถุดบิมกัจะมคี่าการปล่อยก๊าซ
เรอืนกระจกมากกว่ากระบวนการผลติ แต่ในงานวจิยันี้พบว่ากระบวนการผลติมคี่าการปล่อยก๊าซเรือน
กระจกสูงกว่ากระบวนการได้มาซึ่งวัตถุดิบ อาจอธิบายได้ว่า เนื่องจากงานวิจัยนี้ทางโรงงานใช้
เครื่องจกัรขนาดใหญ่ในการฉีดขึน้รปูพลาสตกิ ทัง้ส่วนถงั และส่วนหแูยกกนั จงึท าใหม้กีารใชพ้ลงังาน
ไฟฟ้ามากและมกีารปล่อยก๊าซเรอืนกระจกมากตามไปดว้ย ซึ่งสอดคล้องกบังานวจิยัที่ศกึษาทีป่ล่อย
ก๊าซเรอืนกระจกจากผลติภณัฑท์ีต่อ้งมกีารใชไ้ฟฟ้าในการผลติ เชน่ ผลติภณัฑน์ ้าแขง็หลอด อกีทัง้ใน    

งานวจิยันี้ ทางโรงงานพลาสตกิไดด้ าเนินการเชงิรกุ ในการลดผลกระทบสิง่แวดลอ้มโดยการ ใช้
เมด็พลาสตกิรไีซเคลิ และการน าเศษพลาสตกิทีเ่หลอืจากการตดัแต่ง มาใชใ้นการขึน้รปูทัง้ตวัถงัและหู
ถงั ดงันัน้จะเหน็ไดว้่าเมด็พลาสตกิรไีซเคลิ และ    เศษพลาสตกิดงักล่าวจงึเป็นปัจจยัส าคญั ทีท่ าใหค้่า
การปลดปล่อยก๊าซเรอืนกระจกการกระบวนการไดม้าซึง่วตัถุดบิทีค่า่ไมส่งูมากนัก จงึท าใหง้านวจิยันี้มี
ค่าการปล่อยก๊าซเรอืนกระจกจากการไดม้าซึง่วตัถุดบิจงึมคี่าน้อยกว่าการปลดปล่อยจากกระบวนการ
ผลติ 

 
(5) กรณีเข้าร่วมประชุม/สมัมนา  ควรประมวลช่ือบทความทางวิชาการและเอกสารประกอบการ

ประชุม/สมัมนา ท่ีเหน็ว่าน่าจะเผยแพร่ให้ผู้อ่ืนได้ทราบ  
- การทดแทนแรงงานคนดว้ยแขนกลอตัโนมตัโิดยการวเิคราะหด์ว้ยการจ าลองสถานการณ์ 

กรณีศกึษา โรงปรบัปรงุคณุภาพขา้ว 
- การเพิม่ผลติภาพในสายการประกอบชิน้สว่นรถของเล่น โดยใชเ้ทคนิคแบบลนีและเทคโนโลยไีอ

โอท ี
- ผลกระทบและความปลอดภยัจากการถกูโจมตทีางไซเบอร ์ทีม่ผีลต่อการตดัสนิใจในการลงทนุ

ดา้นความปลอดภยัต่อระบบการผลติในโรงงานอจัฉรยิะ 4.0 
- การปรบัปรงุผลติภาพในโรงงานเฟอรน์ิเจอรไ์มโ้ดยใชแ้บบจ าลองสถานการณ์ 
- วธิกีารคน้หาค าตอบใกลเ้คยีงแบบแปรผนัส าหรบัปัญหาการจดัตารางการผลติไหลเลื่อนแบบ

สมบรูณ์ทีล่ าดบังานมผีลต่อเวลาตัง้คา่เครือ่งจกัร 
- การออกแบบและพฒันาน ้าลกูหมอ่นโดยใชเ้ทคนิคการกระจายหน้าทีเ่ชงิคณุภาพแบบฟัซซี ่
- การประยกุตใ์ชว้ธิทีางปัญญาประดษิฐส์ าหรบัแกปั้ญหาการขนสง่ยานพาหนะ 
- การปรบัปรงุกระบวนการสง่ออกล าไย ดว้ยหลกัการลนีโลจสิตกิส์ 
 

(6) ผลการประชุม  (สรปุสาระส าคญัท่ีได้ท าการประชุมในเชิงเน้ือหา จากบทความหรือเอกสารท่ี
เสนอต่อ  ท่ีประชุม การบรรยาย และอภิปรายของท่ีประชุม) 
การประเมนิคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของกระบวนการผลติถงัพลาสตกิ โดยใชว้ธิกีารประเมนิวฏัจกัร

ชีวิต  Life Cycle Assessment (LCA) ภายใต้กรอบ Cradle- to-Gate ในรูปแบบ Business- to-
Business (B2B) ซึ่งครอบคลุมกระบวนการตัง้แต่การจัดหาวัตถุดิบจนถึงกระบวนการผลิต ผล
การศกึษาพบว่าถงัพลาสตกิมกีารปล่อยก๊าซเรอืนกระจกเฉลีย่ 0.328 กโิลกรมัคารบ์อนไดออกไซด์
เทยีบเท่าต่อ 1 ใบ โดยกระบวนการผลิตเป็นแหล่งปล่อยก๊าซเรอืนกระจกที่ส าคญัที่สุด 54.17% 
รองลงมาคอืกระบวนการไดม้าของวตัถุดบิ 45.83% ขอ้มลูดงักล่าวสามารถใชเ้ป็นแนวทางในการลด
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ผลกระทบทางสิง่แวดลอ้ม เช่น การเพิม่การใชว้สัดุรไีซเคลิและการปรบัปรุงประสทิธภิาพพลงังานใน
กระบวนการผลติ 

(7) ประโยชน์ท่ีได้รบั   
7.1 ประโยชน์ทีม่หาวทิยาลยัไดร้บั   
(1) ไดร้บัความรูจ้ากการประชมุวชิาการจากการน าเสนองานวจิยัจากคณาจารยต์่างมหาวทิยาลยั 
(2) รูจ้กัคณาจารยต์่างสถาบนัซึง่สามารถเป็นประโยชน์ต่อความรว่มมอืทางวชิาการไดใ้นอนาคต 
7.2 ประโยชน์ทีม่หาวทิยาลยัไดร้บั   
(1) น าความรูจ้ากการประชมุวชิาการดงักล่าวมาถ่ายทอดใหบุ้คลากรในมหาวทิยาลยั 
(2) ท าใหม้หาวทิยาลยัเป็นทีรู่จ้กัในแวดวงวชิาการดา้นการประเมนิคารบ์อนฟุตพริน้ตม์ากขึน้ 
(3) เพิม่จ านวนบทความตพีมิพใ์หก้บัมหาวทิยาลยั  
7.3 โครงการทีร่ะบุไวใ้นแบบขอรบัทนุ สวพ. 03 ขอ้ 6.2  
(1) จดัท ากจิกรรมสมัมนาเขม้ ชดุวชิา 97705 เทคโนโลยนีวตักรรมวสัดุ 
(2) จดัท า KM ใหก้บัคณาจารยส์าขาวชิาวทิยาศาสตรแ์ละเทคโนโลย ีและเผยแพรบ่นเวบ็ไซตข์อง 
สาขาวชิาวทิยาศาตรแ์ละเทคโนโลย ี
 
(1) จดัท ากจิกรรมสมัมนาเขม้ ชุดวชิา 97705 เมื่อวนัที ่1 มถิุนายน 2568 เวลา 13.00-16.00 น. 
ออนไลน์ผ่านทางโปรแกรม MSTEAMS โดยบรรยายเรื่อง การประเมินคาร์บอนฟุตพริ้นต์
ผลติภณัฑ ์ตามภาพที ่7-10 โดยก าหนดโจทยปั์ญหา การผลติบรรจุภณัฑพ์ลาสตกิ 2 ชนิดทีม่คีา่
คาร์บอนฟุตพรนิท์ต่างกนั แล้วใหเ้ลอืกผลติผลติภณัฑ์ทีส่่งผลกระทบน้อยต่อสิง่แวดลอ้ม พรอ้ม
เสนอแนวทางในการลดคา่การปลดปลอยก๊าซเรอืนกระจก 
 

 
ภาพท่ี 7 จดัท ากจิกรรมสมัมนาเขม้ ชดุวชิา 97705 
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ภาพท่ี 8 จดัท ากจิกรรมสมัมนาเขม้ ชดุวชิา 97705 

 
ภาพท่ี 9 จดัท ากจิกรรมสมัมนาเขม้ ชดุวชิา 97705 (ต่อ) 

 
ภาพท่ี 10 จดัท ากจิกรรมสมัมนาเขม้ ชดุวชิา 97705 (ต่อ) 

 
(2) จดัท า KM ใหก้บัคณาจารย์สาขาวชิาวทิยาศาสตร์และเทคโนโลยี ในการประชุมคณาจารย์
สาขาวชิาวทิยาศาสตรแ์ละเทคโนโลย ีครัง้ที ่6-68 เมือ่วนัที ่4 มถิุนายน 2568 บรรยายโดย ผูช้ว่ย
ศาสตราจารย ์ดร.ธนกฤต ิโชตภิาวรสิ และอาจารย ์ดร.แววบุญ แยม้แสงสงัข ์จ านวนผูเ้ขา้ฟังรวม
ผูบ้รรยาย 21 คน ดงัภาพที ่11-15 
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ภาพท่ี 11 การจดัท า KM ใหก้บัคณาจารยส์าขาวชิาวทิยาศาสตรแ์ละเทคโนโลย ี

 
ภาพท่ี 12 การจดัท า KM ใหก้บัคณาจารยส์าขาวชิาวทิยาศาสตรแ์ละเทคโนโลย ี(ต่อ) 

 
ภาพท่ี 13 การจดัท า KM ใหก้บัคณาจารยส์าขาวชิาวทิยาศาสตรแ์ละเทคโนโลย ี(ต่อ) 

 
 

  
เพศของผูต้อบแบบสอบถาม อายขุองผูต้อบแบบสอบถาม 

ภาพท่ี 14 เพศและอายขุองผูเ้ขา้รว่มฟังกจิกรรม KM 
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ภาพท่ี 15 ระดบัความพงึพอใขของผูเ้ขา้ฟังกจิกรรม KM 

 
หลงัจากการจดักจิกรรม KM ไดส้ง่แบบสอบถามใหผู้เ้ขา้ฟังประเมนิความพงึพอใจ พบว่า

ผูป้ระเมนิตอบแบบสอบถามกลบัหลงัการฟังบรรยาย 15 คน โดยมผีูป้ระเมนิส่วนใหญ่เป็นเพศ
หญงิ 63 เปอรเ์ซน็ต์ เพศชาย 35 เปอรเ์ซน็ต์ อายุของผูต้อบแบบสอบถามเฉลีย่ที ่42 ปี ผูเ้ขา้ฟัง 
KM มคีวามพงึพอใจในระดบัมากที่สุดในภาพรวม และในความพงึพอใจทุกด้าน ทัง้การได้รบั
ประโยชน์ ความรู้ที่ได้ร ับสอดคล้องกับความคาดหวัง และการน าความรู้ไปใช้ประโยชน์ มี
ขอ้เสนอแนะว่า เนื้อหางานน่าสนใจ และมคีวามตัง้ใจในการน าเสนอมาก อาจจะน ามาท าเป็น
อนิโฟกราฟิกหรอืคลปิสัน้สรุปผลงานเผยแพร่ใน Facebook หรอืประชาสมัพนัธ์ใน มสธ. สาขา
สามารถน าไปต่อยอดได ้
 
เผยแพรบ่นเวบ็ไซตข์องสาขาวชิาวทิยาศาตรแ์ละเทคโนโลย ี
   ไดด้ าเนนิการเผยแพรบ่นเวบ็ไซตข์องสาขาวชิาวทิยาศาตรแ์ละเทคโนโลย ีเมือ่วนัที ่12 
มถิุนายน 2568 ดงัภาพที ่16 สามารถสบืคน้ไดจ้าก https://scitechno.stou.ac.th/  
 

 
 

ภาพท่ี 16 เผยแพรบ่นเวบ็ไซตข์องสาขาวชิาวทิยาศาตรแ์ละเทคโนโลย ี
 
 
 

https://scitechno.stou.ac.th/
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(8) ข้อเสนอแนะ  (โดยเฉพาะอย่างย่ิงข้อเสนอแนะท่ีจะเป็นประโยชน์ต่อการด าเนินงานของ
มหาวิทยาลยัถ้าเป็นข้อเสนอของผู้เขียนรายงานให้ระบุไว้ด้วย) 
แต่ละสาขาวิชาควรสร้างความร่วมมือกบัมหาวิทยาลยัอื่นในการเป็นเจ้าภาพการประชุม

วิชาการในแขนงวิชาหรอืองค์ความรู้เฉพาะด้านที่มคีวามเชี่ยวชาญ นอกจากได้รบัความรู้เชงิ
วชิาการจากการแลกเปลี่ยนผ่านการน าเสนอแลว้ ยงัได้รูจ้กัคณาจารย์จากสถาบนัอื่น ๆ ซึ่งเป็น
ประโยชน์กบัการสรา้งความร่วมมอืเชงิวชิาการและสนัทนาการดว้ย ท าใหก้ารด าเนินการต่าง ๆ 
ทางวชิาการเป็นไปอย่างสะดวกรวดเรว็ นอกจากนี้หากมหาวทิยาลยัสามารถเปิดหลกัสูตรดา้น
วิศวกรรมอุตสาหการได้จะยิง่สามารถท าให้มหาวิทยาลยัมงีานวิจยัด้านวิศวกรรมอุตสาหการ
ตพีมิพเ์พิม่มากขึน้และเป็นทีย่อมรบัในแวดวงวชิาการมากขึน้ดว้ย 

 
หมายเหต ุ 1. กรณีไปฝึกอบรม ดงูาน ประชมุ/สมัมนา เป็นหมูค่ณะโปรดระบุชือ่ผูไ้ปรว่มกจิกรรมดงักล่าวทัง้หมด    
                  และเสนอรายงานในชดุเดยีวกนั 

2. รายงานควรมคีวามยาวประมาณ 5 - 10 หน้า และถา้มรีายงานต่างหากเพิม่เตมิกใ็หแ้นบไปดว้ย    
    ทัง้นี้ เพือ่ทีผู่ส้นใจซึง่มไิดไ้ปฝึกอบรม ดงูาน ประชมุ/สมัมนา จะสามารถหาความรูจ้ากเนื้อหาสาระ 

                   ดงักล่าวไดต้ามสมควร 
               3. ใหผู้ท้ีไ่ดร้บัทนุสง่รายงานการฝึกอบรม หรอืดงูาน หรอืประชมุทางวชิาการ จ านวน 1 ชดุ   
 




